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EC Uygunluk Beyani

Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, ('Egiltere adresinde ikamet eden, Astar tabancasi
modeli GTiS-HD ve GTiP-HD'nun ureticisi ITW Finishing UK olarak biz, bu belgeyle ilgili olan donanimin
aGdjidaki standartlarla veya diger 6rnek oluGtuan belgelerle uyumlu oldugunu tek sorumlu olarak beyan
ederiz:

BS EN 292-1 PARCALAR 1 ve 2: 1991, BS EN 1953: 1999; bu munasebetle Makine Guvenligi
Yonergesi ile ilgili olarak Direktif 98/37/EC’nin korunma gereksinimlerine ve;

Potansiyel Olarak Patlayici Atmosfer koruma dizeyi Il 2 G X'de kullaniimasi amaglanan Donanim
ve Koruyucu Sistemler ile ilgili EN 13463-1:2001, Direktif 94/9/EC’ye uygundur.
Bu Urin ayrica EPA tlzukleri, PG6/34’lGn gereksinimlerine uygundur. Aktarim etkinlik sertifikalar talep

edilerek elde edilebilir.

B. Holt, BaGkan Yardimcisi
1.12.2008

ITW Finishing Systems and Products, 6nceden bildirimde bulunmaksizin donanim &ézelliklerini degi@irme hakkini
sakli tutar.

Par¢ca Numaralari

GTGHD Vakumlu ve Basingli Astar Tabancalari serisinin sipariG kalu:

Ornegin GTi S HD-H1-16 olup, kisaltmalar Guanlama gelmektedir;

H1 = H1 Hava baGlgi. Alternatifler T1, T2 ve T3'tur
S = Vakum beslemeli. Alternatifi basingli icin P’dir
16 = 16 Meme. Kullanilabilir boyutlar i¢in bkz. tablo 2, sayfa 14

Kullanimla ilgili Agiklamalar

Bu GTi-HDAstar Tabancasi, yiksek hacim, diGik basing (HVLP) teknolojisi veya EPA uyumlu, Trans-
Tech® teknolojisi kullanilarak tasarlanmiGprofesyonel kalite standartlarinda bir tabancadir. GTi-HD ¢ok
ceGili boya, renklendirici, leke, cilalama ve vernikleme uygulamalari igin kullanilabilir.

ONEMLI: Bu astar tabancalari, su bazli ve solvent bazli boya malzemelerinin her ikisi ile kullanmak
Uzere uygundur. Bu tabancalar yuksek oranda paslandirici ve/veya a@ndirici malzemelerle kullanmak
Uzere tasarlanmamiGtr, bu gibi malzemelerle kullanilirsa temizleme ihtiyacinin ve/veya parga
degiGtrmenin artmasi beklenmelidir. Ozel bir malzemenin uygunlugu hakkinda herhangi bir Gipheniz
varsa, DeVilbiss Dagitimciniza veya dogrudan DeVilbiss ile baglanti kurun.

NOT: Bu tabanca halojen hidrokarbon ¢oziicller veya 1,1,1, - trikoloretilen veya metilen klortr gibi

temizlik maddeleri ile birlikte kullanilmaz. Bu ¢dzlculer tabanca ve baQikta kullanilan aliminyum
parcalarla tepkimeye girebilir. Bu tepkime Gddetli olabilir ve donanimin patlamasina neden olabilir.
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Set icerigi (tim modeller)

1 | GTi-HD Vakum veya Basing Beslemeli Astar 1 | Anahtar (10mm ve 14mm A/F)
1 TGC 1 litrelik Vakum beslemeli Kap (Yalnizca Vakum 1 | Torx/Dliz agizli tornavida
1 Kap Filtresi (Yalnizca Vakum beslemeli modellerde) 1 | Temizleme Firgasi
1 | 4 farkh renkten oluGn tanitim halkalari 1 | Servis bilteni
Yapim Ozellikleri
1 Hava BaQigi (uzun sireli dayaniklilik igin nikel kapl 10 Fan Hava Ayari (fanin spreyi doldurmasi igin
piring) kademesiz ayar)
5 Hava Ba@id1 Tespit Halkasi (hava ba@iginin kolay 11 Sivi Ayari (sivi hacminin kademesiz
dénmesini saglar) ayarlanmasi)
3 Sivi Memesi (otomotiv sektdriinde tavan boyama 12 Cikarilabilir Puskirtme Ba@igi (tabancanin
sistemleri icin idealdir) uzun slre hizmet vermesi igin)
e . . Degi@irilebilir Renkli Kimlik Sistemi (riinle
4 | Sivi G@esi (kolayca gikarilabilen yivli rekor) 13 birlikte farkli renkte 4 halka verilir)
L . - N EloksallanmiG dévme aliminyum tabanca
5 Sivi GIrI.G (3/§ BSP d|(3 — DeVilbiss ve diger birgok 14 | gévdesi (ergonomik, Gk, dayanikli ve
baQ@ik sistemi takilabilir) : >
temizlemesi kolay)
Hava Giri@ (evrensel diG %4 BSP ve ¥4 NPS 1 litrelik Aliminyum Vakum Kabi (Yalnizca
6 - 15 )
takilabilir) vakum beslemeli modellerde)
7 | Otomatik Ayarli Gge Paketi (sorunsuz kullanim igin) 16 | Damlatmaz diyaframli Ba@ik Kapagi
. - . Hava Valfi (tasarim du@ik ¢ekiGgucu ve duQik
8 | Tetik (konfor igin ergonomik tasarim) 17 basing diQiGi salar)
9 Tetik tespit civatasi ve Vida (kolay degi@irme olanagi 18 Su ve g¢oziciu baglantili uygulamalar igin kabul
veren tasarim) edilebilir tabanca

Yapim Malzemeleri

Tabanca Govdesi

EloksallanmiGaliminyum

Hava Ba@igi

Nikel kapli piring

Sivi Memesi, Sivi Ggesi, Sivi GiriG@, Tetik Tespit Civatasi

Paslanmaz gelik

Puskulrtme BaGigi

EloksallanmiGaliminyum

Yaylar, Kiskaclar, Vidalar

Paslanmaz cgelik

Contalar

Cozucllere dayanikl malzemeler

Tetik

Krom kapli gelik

Hava Giri@, Gévde Kovani, Pistole Valfi Gévdesi, Hava Valfi
Somunu, Hava Ba@id1 Tespit Halkasi, Dagmeler

Krom kapli piring

Hava Valfi Takimi

Paslanmaz Celik, HPDE

BaGik

Aliminyum BaQik, Kapak ve tip, KariQ@k regine
Dirsek

Teknik Ozellikler ve Teknik Veriler

Hava Besleme Baglantisi

Evrensel 74 in¢g BSP ve V4 ing NPS erkek

Maksimum Statik Hava GiriGBasinci

P1 =12 bar (175 psi)

Maksimum Statik Sivi GiriGBasinci.

P2 = 14 bar (203 psi)

Sivi Besleme Baglantisi

Evrensel 3/8 ing BSP ve 3/8 ing NPS erkek

Cali@na Isisi

0 - 40°C (32 - 104°F)

Tabanca agirlig! (sadece tabanca)
(sadece ba@ik)

6509
420g
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/N GUVENLIK UYARILARI

Yangin ve patlama

Solventler ve boya malzemeleri, puskurtildugunde yuksek oranda parlayici ve yanici
olabilir. Bu donanimi kullanmadan once HER ZAMAN boya malzemesi tedarikgilerinin
yonergelerine ve COSHH sayfalarina baGvurun.

@ Kullanicilar, bolgesel ve ulusal iGyonetmeliklerine ve havalandirmayi, yangin dnlemlerini,
operasyonu ve ¢ali@na alanlarinin idaresini kapsayan sigorta Grketi gereklerine uymalidir.

é Tedarik edildigi Gkliyle, bu donanim Halojen Hidrokarbonlarla kullanim igin uygun
«2A DEGGDR.
Hortumlardan sivi ve/veya hava geci@ sirasinda, puskurtme iGeminde ve iletken olmayan
& pargalar bezle temizlendiginde statik elektrik oluGabilir. Statik boGalmalardan kaynaklanan
tutu@nay! engellemek igin Boya Tabancasinin ve kullanilan diger metalik donanimin
topraklama akicihdinin korunmasi gerekir. Gegirgen hava ve/veya sivi hortumlarinin
kullaniimasi zorunludur.

@ Kisisel Koruyucu Donanim

Zehirli buharlar — Puaskuirttldiginde beliri malzemeler, tahriG edici veya bunun diGnda
sagliga zararl olabilecek Gekilde zehirli olabilir. Her zaman puskurtme yapmadan 6nce tim

A etiketleri, gtivenlik bilgi formlarini okuyun ve malzeme igin olan herhangi bir tavsiyeye uyun.
g Uuphenizin olmasi durumunda malzeme tedarikginizle baglanti kurun.

Her zaman solunum maskesi kullaniimasi tavsiye edilir. Donanimin tipi, puskurtme

yapilacak malzemeyle uyumlu olmaldir.

Puskurtme yaparken ve Boya Tabancasini temizlerken her zaman gozleri koruyan bir
@ gozluk takin.

@ Puskurtme yaparken veya donanimi temizlerken eldivenlerin giyilmesi gerekir.

Egitim — Personele, puskurtme donaniminin givenli kullanimi hakkinda yeterli egitimin verilmiG
olmasi gerekir.
Yanhs Kullanim
Hicbir zaman Boya Tabancasini vicudun herhangi bir bolimune tutmayin.
Hicbir zaman donanim igin tavsiye edilen maksimum glvenli ¢galiGna basincini a@nayin.
Tavsiye edilmeyen veya orijinal olmayan yedek pargalarin montaji zararlara neden olabilir.
Temizlik veya bakimdan dnce tim basincin izole ediimiGve donanimdan boGaltiimiGolmasi gerekir.

Uriin bir tabanca yikama makinesi kullanilarak temizlenmeli ve temizleme iGeme tamamlandiktan
hemen sonra ¢ikarihp kurulanmalidir. Temizleme sollsyonlarina uzun sire maruz kalmasi halinde,
uran hasar gorebilir.
Ses Diizeyleri

Astar tabancalarinin A agirlikli ses diizeyi, kullanilacak kuruluma bagl olarak 85 dB'yi (A)

aGabilir. Gegerli ses duzeylerinin ayrintilari talep Uzerine elde edilebilir. Puskirtme

yaparken her zaman kulak koruyucusunun takilmasi tavsiye edilir.

Calistirma

Yuksek basinglar kullanan puskirtme donanimi geri tepme gucune tabi olabilir. Belirli durumlar
altinda bu gibi gugler operatorde tekrarlanan zorlama yaralanmasina (RSI) neden olabilir.
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PARCA LETESG

'EEOF AGIKLAMA PARCA NO ADET '?\E)F ACIKLAMA PARGCA NO ADET
1 Hava Ba@idi Tespit Halkasi PRO-405-K 1 36 Hava Valfi Tertibati SN-402-K 1
N . Tetik Civatasi Vidasi
3 Hava BaQ@igi - 1 37 (T20 TORX) - 1
4 Hava Ba@igi Tespit Klipsi JGA-156-K5 1 38 Tetik - 1
6 Hava Ba@igi ve Halkasi Ek1z4TabIo 1 1 *39 Tetik Civatasi - 1
8 Svi Memesi Bkz. Tablo 2, 1 40 Teti_k, Civata ve Vida SN-21-K 1
s. 14 Seti
9 Sprey Ba@igi - 1 42 Hava Giri@ SN-40-K 1
*10 Sprey Ba@igi Contasi (2'li SN-18-1-K2 1 43 Renk Kodu Halkasi Seti SN-26-K4 1
set) (4 Renk)
11 Sprey Ba@idi ve Conta Seti | SN-17-1-K 1 44 Hava Akimi Valfi PRO-411-K 1
*12 Govde Kovani Contasi - 1 45 Yay halka - 1
13 Govde Kovani - 1 46 Valf Ba@ - 1
14 Govde Kovani ve Contasi SN-6-K 1 47 Rondela - 1
15 | Svi Ggesi Blz. Tablo 2, 1 48 | Valf Govdesi - 1
*16 | Ayar @nesi Yay! - 1 49 Valf Rekoru - 1
*17 | Ayar @nesi Tikacl - 1 50 Sirgu plakasi SN-41-K 1
18 | Sivi Ayar Digmesi - 1 51 lgtsip't Civatasi ve Vida SN-405-K5 1
19 | SV Ayar Dugmesi, Yay ve PRO-3-K 1 52 | Hava valfi Bakim Araci - 1
Tikag Seti
*20 | Tespit Klipsi - 2 53 Torx Anahtari SPN-8-K2 1
21 Pistole Valf Gévdesi - 1 54 Sivi GiriGBaglantisi - 1
*22 Pistole Valf Contasi - 2 55 Kilit Somunu - 1
23 Pistole Valf Ayar Digmesi - 1 56 Conta - 1
*24 | Pistole Valf Pimi - 2 57 | oo GiriGBaglantis PRO-12-K 1
25 Pistole Valf Tertibati PRO-404-K 1 Yalnizca EmiGKapli Modellerde
*26 | Ayar @nesi Paketi - 1 58 EmiGKabi KR-566-1-B 1
*27 | Paket Yayi ; 1 59 gﬁgsg‘t Kapagi Contasi - |y 11.k3 1
Damlalik Kontrol
28 | Paket Somunu - 1 60 Diyaframi — 5'li Set KR-115-K5 1
Paket, Yay ve Paket . ,
29 Somunu Seti SN-404-K 1 61 Filtre — 10’lu set KR-484-K10 1
30 Hava Valfi Govdesi - 62 Kapak Grubu KR-4001-B 1
31 Hava Valfi Kafesi - 1 63 EmiGKabi KR-466-K 1
32 Duz Hava Valfi - 1 BAKIM PARGCALARI
33 | Hava Valfi Yayi ; 1 Astar Tabancas| onarim seti PRO-415-1
(* iGaretli 6geleri igerir)
. - Conta ve Pim Seti, 5'li set .
34 Hava Valfi Yay Tikaci 1 (20, 22 ve 24 numarali geler) GTi-428-K5
35 Hava Valfi Contasi SN-34-K5 1 Aksesuarlar hakkinda bilgi i¢in, bkz. Sayfa 17
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MONTAJ

Maksimum aktarim etkinligi igin, kullanilan malzemeyi
puskurtmek icin gerekenden fazla basing
kullanmayin. NOT: H1’i kullanirken, HVLP ayan 2
bar girig basincini agmaz.

1. Enaz 8 mm uzunlugunda gegcirgen bir I.D.
hortum kullanarak, tabancayi temiz, kuru ve
yagdsiz bir hava beslemesine baglayin.

NOT
Hortumun uzunluguna bagli olarak, daha buylk I.D.
hortumu gerekebilir. Tabancanin sapina bir hava
gOstergesi takin. Tabancanin tetigi basiliyken,
ayarli basinci 2.0 bara getirin. Kullanilan
malzemeyi puskurtmek icin gerekenden fazla
basing kullanmayin. AQri basing fazla piskirmeye
neden olacak ve aktarim etkinligini diQirecektir.

NOT
Hizli baglanti kuplajlari kullaniimasi gerekirse,
sadece HVLP kullanimi igin onayl yiksek akiGhizli
baglantilarini kullanin. Diger tar baglantilar,
tabancanin diizgiin gali@nasi igin yeterli hava
aki@ni saglayamaz.

NOT
Tabanca giri@Gnde hava ayar valfi kullaniliyorsa,
DGIPRO-502-bar Dijital Gosterge kullanin. Bazi
rakip ayar valflarinda, pliskirtme performansini
olumsuz etkileyebilen belirgin basing diQiQeri olur.
DGi Dijital Gostergede en az diizeyde basing
dUQiGi olur ve bu da HVLP puskirtmesi igin ¢gok
6nemlidir.

2. YALNIZCA VAKUM BESLEMELI
MODELLERDE. BaGQik kapagdi grubunu (62) sivi
giri@ baglantisina (54) baglayin. Dirsek
cubugunu kullanarak catali tabancayla dik agi
yapacak Gekilde 6n tarafa (resme bakiniz)
yerle@Girin. Damlatmaz diyaframdaki
havalandirma deliginin (60) kapaktaki delige 180°
aclyla yerle@irildiginden emin olun. Damlatmaz
Valfin (63) konumu énemli degildir.

3. BASING BESLEMELi MODELLERDE. Sivi
besleme hortumunu Sivi Giri@G Konnektérine
(54) baglayin.

NOT
Sivi kanallarinin temiz oldugundan emin olmak igin
tabancayi kullanmadan 6nce, ¢ozlcu ile yikayin.

KULLANMA (VAKUMLU
MODELLERDE)

Ureticinin ydnergelerine uygun olarak boya
malzemelerini kariGirin ve sizun.

2. Ba@igin tepesinden itibaren 20 mm'’yi
a@nayacak Gekilde, ba@igi doldurun. AgIRI
DOLDURMAYIN.

3. BaQik kapagina takin.

TUM MODELLER @GN
4. Siviignesinin hareket etmesini dnlemek igin
sivi ayar digmesini (18) saat yoniinde
dondurin.
5. Pistole valfi ayar dugmesine (23) tamamen
acilacak Gekilde saat yoninin tersinde
dondurun.

6. GiriGhava basincini 2,0 bara ayarlayin.

7. @ diGi goriinene kadar, sivi ayar digmesini
saatin ters yoninde dénduardn.

8. Puskilrtmeyi test edin. Yapilan iGgok
kuruysa, hava giriGbasincini azaltarak hava
aki@ni azaltin.

9. Yapilan iGgok islaksa, sivi ayar digmesini
(18) saat yonunde doéndirerek sivi aki@ni
ayarlayin. Atomizasyon ¢ok kalinsa, giriG
hava basincini yukseltin. Cok inceyse, giriG
basincini azaltin.

10. Pistole valfi digmesini (23) saat yoniinde
dondurerek, Tarak boyutu azaltilabilir.

11. Tabancayi puskirtme yapilacak yizeye dik
tutunuz. Kavis veya egimin olmasi purizlG
boya kaplamasina neden olabilir.

12. Onerilen piiskiirtme mesafesi 150 — 200
mm’dir.

13. Oncelikle kenarlara piiskiirtme yapin.
Minimum %75 olmak tzere her puskirtme
darbesinin Gzerinden gecin. Tabancayi sabit
hizda hareket ettirin.

14. Tabanca kullaniimadiginda her zaman hava
beslemesini kapatin ve basinci boGaltin.

KORUYUCU BAKIM VE TEMGELEME

Hava baQ@idi ile sivi memesini temizlemek igin, kalin
ve sert killi bir firgayla diGytzeyi firgalayin. BaGik
deliklerinin temizlenmesi gerekiyorsa, bir saman ¢opU
veya kirdan kullanin. Bir kablo veya sert bir madde
kullanilirsa, deliklerin gizilmemesi veya
¢apaklanmamasi igin ¢ok dikkatli olunmalidir; ¢linki
bu puskirtme taraginin Gklinin bozulmasina neden
olabilir.

Sivi kanallarini temizlemek igin, baQiktaki fazla
malzemeyi boGaltin veya basingh modeller igin
hortumu c¢ikarin ve tabanca yikama soltsyonu ile
yikayin. Tabancanin diGyuzeyini nemli bir bezle silin.
Yaglayicl maddeye ve boya tabancasina zarar
verecedi icin, boya tabancasini asla herhangi bir
¢6zuci ya da temizlik solisyonuna batirmayin.
NOT

Sivi memesi veya sivi ignesini degiQirirken, her
ikisini birlikte degiQirin. AGnmiGpargalar kullanmak
sivi sizintisina neden olabilir. Bkz: sayfa 13, Tablo 2.
Bunlarla birlikte, igne paketini de ayni anda degiGirin.
Sivi memesini 14 — 16 Nm dlgustnde sikin. Cok
sikmayin. .

DIKKAT
Sivi memesi (8) veya sivi ignesinin (15) zarar
gérmemesi i¢in 1) sivi memesini sikarken veya
gevsetirken tetigi basili tuttugunuzdan veya 2)
igne yatagi lizerindeki yay basincini serbest
birakmak igin sivi ayar diigmesini (18)
¢ikardiginizdan emin olun.

EMIS KABI. Fazla malzemeyi boGaltin ve kabi
temizleyin. Diyafram (60) ve kapaktaki (63)
havalandirma deliklerinin temiz oldugundan emin
olun.
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Parca Degistirme ve Bakim

HAVA VALFGTALGMALARI

Hava Valfinin Bakimini Yapma
Hava valfina bakim yapma nedenleri:

10.

11.
12.

A) Hava valfi dizgln g¢ali@naz (temizlik yapilmasi
gerekebilir).

B) Rutin bakim.

C) Hava sizintilar (parga degiGirilmesi énerileri, bkz:

syf 10)

Tabancayla birlikte gonderilen aleti (SPN-8) veya
TORK T20 anahtarini kullanarak, tetigi sokiin. (Bkz:
Gekil 1

ve 2)

SN-28 (14 mm) anahtarini kullanarak, hava valfinin
vidalarini sékun. (Bkz: Gekil 3)

Rekoru sikica tutarak, hava valfini ¢ikarin. (Bkz: Gekil
4)

Yay tikacini kullanarak, yayi ¢ikarin (Bkz: Gekil 5)

CONTAYI (35) TABANCANIN GOVDESGNEN
CIKARMAYIN. (Bkz: G&il 6)

PLASTGKKASAYI HAVA VALFG ®VDESGNIEN
AYIRMAYIN; CUNKU BU KASANIN ZARAR
GORMESGNENEDEN OLABGLRS (Bkz: Gekil 7)

TEMGZLBIE
a. BulaGan boyalari temizleyin. (Bkz: Gekil 8)

b. 4 destek deliginin de agik olmasi gerekir.
(Bkz: Gekil 9)

c. Rekor, destegin icerisinde duracak Gekilde serbest
olmahdir. (Bkz: Gekil 10)

d. Rekor hafif bir direncle kasanin deliginden iceri
girmelidir (contaya bagh olarak).

e. Arka conta temiz gérinmeli ve delikteki yerinde
olmalidir. (Bkz: Gekil 6)

f.  Yukaridakilerden herhangi biri dizeltilemiyorsa,
hava valfini degiQirin (Bkz: Hava Valfini
Degi@irme, syf 10).

Once plastik yatakli tikacin oldugu ucun girdiginden

emin olarak, yayi geri takin. (Bkz: Gkil 5)

Hava valfi takimini tabancaya monte edin ve yayin
uzerinden ve arka contanin iginden dikkatle besleyin.
(Bkz: Gekil 11)

&4 6nce parmaklarinizi, ardindan da SN-28 (14mm)
Anahtarini kullanarak hava valfi takiminin vidalarini
sikin. (Bkz: Gekil 12 ve 3)

Tetigi geri takin. (Bkz: Gekil 2 ve 1)

Tabancada hava sizintisi varsa, hava valfinin
degiQiriimesi gerekebilir (Bkz: Hava Valfini Degi@irme).
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Hava Valfini Degistirme

Hava valfini degi@irme nedenleri:

10.

11.

12.

10

A) Tabancada hava sizintisi var.

B) Hava valfi dizgln ¢aliGniyor.

Set ile birlikte gonderilen SPN-8 veya TORX (T20)
anahtarini kullanarak, tetigi sokin. (Bkz: Gekil 13 ve
14)

SN-28 (14 mm) Anahtarini kullanarak, hava valfinin
vidalarini sékin. (Bkz: Gekil 15)

Rekoru sikica tutarak, hava valfini ¢ikarin. (Bkz: Gekil
16)

Yay tikacini kullanarak, yay!i ¢ikarin (Bkz: Gekil 17)

Servis Aletini (56) kullanarak, arka contayi ¢cekerek
cikarin. (Bkz: Gekil 18 ve 19)

Set ile birlikte gdnderilen firgayla tabanca gdvdesindeki
hava valfi deliklerini temizleyin.

Yeni arka contayi Servis aletine (56) yerleGirin;
oluklarin servis aletinin bicimine uygun olmasi gerekir.
(Bkz: Gekil 20)

Servis aletini kullanarak, arka contayi nazikge dirsege
yerleQ@irin. (Bkz: Gekil 21 ve 22)

Once plastik yatakli tikacin oldugu ucun girdiginden
emin olarak, yeni yayi takin. (Bkz: Gekil 17)

Hava valfi takimini tabancaya monte edin ve yayin
Uzerinden ve arka contanin icinden dikkatle besleyin.
(Bkz: Gekil 23)

&4 dnce parmaklarinizi, ardindan da SN-28 (14 mm)
Anahtarini kullanarak hava valfi takiminin vidalarini
sikin. (Bkz: Gekil 24 ve 15)

Tetigi geri takin. (Bkz: Gekil 14 ve 13)
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Parca Degistirme ve Bakim

GG@IE PAKETG

DEGGJ GRMETALGMALARI

13. SPN-8 veya TORX (T20) anahtarini kullanarak, tetigi
cikarin. (Bkz: Gekil 25 ve 26)

14. Sivi ayar dugmesi ile yay tikacgh igne yayini
tabancadan sékun. (Bkz: Gekil 27 ve 28)

15. Sivi ignesini tabancanin gévdesinden ¢ikarin. (Bkz:
Gkil 29)

16. SPN-8 anahtarini veya diiz agizli bir tornavida
kullanarak, paket somunlarini gev@tin ve ¢ikarin.
(Bkz: Gekil 30 ve 31)

17. DegiGiriyorsaniz, eski paketi ve paket yayini atin.
Yeniden kullanacaksaniz, paketi temizleyin. Paket
yayl ve somununu da temizleyin. (Bkz: Gekil 32)

18. Paketi yine monte edin (Bkz: Gekil 32). Elle tabanca
gbévdesine monte edin (bkz: Gekil 33) ve sikin. (Bkz:
Gekil 30 ve 31)

19. Tabanca gdvdesine tamamen girecek ve sivi
memesine oturacak Gkilde, sivi ignesini takin (Bkz:
Gekil 34).

20. Gge yayini, yay tikacini ve sivi ayar digmesini takin.
(Bkz: Gekil 28 ve 27). Tetigi geri takin. (Bkz: Gekil 25
ve 26).

21. Tabancanin tetigine sonuna kadar basin ve durana
kadar sivi ayar dugmesini dondurin. Yarim tur geri
donddurin ve tabanca igneyi tam olarak hareket
ettirebilecektir.

22. Dogru ¢aliGigindan emin olmak icin defalarca kez
tetige basin.

PGTOLE VALFGTAKIMI

DEG@T ®RME VE BAKIM

Pistole valfi takimi hasar gérmesi halinde degiGirilebilir.
SN-28 (14 mm) Anahtarini kullanarak sékin (Bkz: Gekil 35
ve 36). Ggonta degiGirilebilir ve GTi Pro Tabanca
Yenileme Setine dahildir.
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Parca Degistirme ve Bakim

PUSKURTME BAgLIGI CONTASINI
DEG@T RME

10.

11.

12.

13.

14.

12

Hava ba@id1 ve tespit halkasini ¢ikarin. (Bkz: Gekil 37)

Sivi ayar digmesi, yay ve yay tikacini ¢ikarin.
(Bkz: Gekil 38 ve 39)

Sivi ignesini tabancanin gévdesinden ¢ikarin.
(Bkz: Gekil 40)

SN-28 (10 mm) anahtarini kullanarak, sivi memesini ve
On Plakayi ¢ikarin. (Bkz: Gekil 41, 42 ve 43)

Puaskirtme baGigini ¢ikarin (Bkz: Gekil 44)
Yumu@ak bir firga ile Puskurtme BaGigini temizleyin.

Kuglk bir tornavida veya kirdan kullanarak, Piskirtme
Ba@igi contasini ¢ikarin. (Bkz: Gekil 46)

Gerekli olmasi halinde, yumuGak bir firga kullanarak,
tabancanin 6nind, Puskirtme Ba@iginiz, sivi
memesini, hava ba@igini ve tespit halkasini temizleyin.
(Bkz: Gekil 47)

Contanin diz ylzeyinin, tabancanin diiz yiizeyi ile ayni
hizada olmasina dikkat ederek, tabancanin 6n tarafina
yeni bir Sprey Ba@igi Contasi yerleQirin. (Bkz: Gekil
48).

Sprey BaG@iginin alt tarafindaki diiz ylizeyin, Tabanca
Govdesindeki diz yizey ile ayni hizada olmasina dikkat
ederek, 6n Plakayi Sprey Ba@igina, Sprey Ba@igini da
Tabancanin goévdesine takin. Sivi Memesi, Hava
Ba@igi ve Tespit Halkasini takin. Sivi Memesini 14-16
Nm degerinde sikin. Sivi memesini a@ri sikmayin.
(Bkz: Gekil 44, 43, 42, 41 ve 37)

Sivi Memesine oturacak Gekilde, Sivi Ggesini
Tabancanin Govdesine yerleGirin. (Bkz: Gkil 40)

Gge Yayini, Yay Tikacini ve Sivi Ayar Digmesini
yeniden monte edin. (Bkz: Gkil 39 ve 38)

Tabancanin tetigine sonuna kadar basin ve durana
kadar Sivi Ayar Digmesini dondurdn. Yarim tur geri
donduriin ve tabanca igneyi tam olarak hareket
ettirebilecektir.

Dogru ¢aliGigindan emin olmak i¢in defalarca kez
tetige basin.
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Parca Degistirme ve Bakim

SIVI GGRGCCONTASI

1. 18mm Anahtarla (bkz. §ekil 49) Kilit Somununu (55)
gev@etin.

2. 8mm Alti K6Geli Anahtarla (bkz. gekil 50) Sivi Giri@
Adaptorinin (54) vidalarini sokdn.

Sivi Giri@ Adaptérinu (bkz. gekil 51) ¢ikartin.
Contayi (56) cikartin ve yeni Conta (bkz. gekil 52) ile
degiQirin.

Sivi Giri@ Adaptérini (bkz. gekil 51) yerine takin.
8mm Alti K6Geli Anahtarla (bkz. gekil 50) sikilayin.

18mm Anahtarla (bkz. gekil 49) Kilit Somununu (55)
sikilayin.

EM@ KABI KAPAGI

1. Damlatmaz diyaframi (60) ¢ikarin. Temizleyin veya
degiQirin. Havalandirma deliginin temiz tutuldugundan
emin olun (Bkz. gekil 53).

2. Kap Contasini (59) cikartin (Bkz. gekil 54).

3. Valfteki (62) deligin temiz oldugundan ve tikanik
olmadigindan emin olun (Bkz. §ekil 55).

4. Kapta sizinti olu@munu énlemek i¢in Kap Contasinin
(59) yenisiyle degiQirilmesi dnerilir (Bkz. gekil 56).

5. Damlatmaz Diyaframi yerine takin. Havalandirma deligini

Valfe 180 derece aclyla Diyaframa yerle@irin (Bkz. gekil
57).
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Parca Degistirme ve Bakim

Tablo 1 — Hava BaQiklari

ASTAR HAVA BAGLIGI TEKNOLOJG HAVA ONERGEN GGRsg| HAVA AKIgI
TABANCASI PARCA NO BAGLIGINDAKG| BASINCI (bar) | 2 bar basingta
GARET (L/dk.)
PRO-100-H1-K HVLP H1 2,0 450
STLHD PRO-100-T1-K TRANS-TECH® T1 2,0 280
|_
PRO-100-T2-K TRANS-TECH® T2 2,0 350
PRO-100-T3-K TRANS-TECH® T3 2,0 300

NOT: Hava ba@igini tespit halkasindan ayirirken, Tespit halkasindan Kontak Halkasini (2) veya Tespit Halkasi
Contasini (5) ayirmayin. Parcalarda hasar oluGabilir. Kontak halkasi ve Tespit Halkasi yedek parga olarak
satiimamaktadir. Pargalari silin ve yeni veya temiz hava ba@igi ile birlikte tekrar monte edin.

Tablo 2 — Sivi Memeleri ceGtleri ve Sivi @nesi

- AYAR GBIESG
ASTAR TABANCASI SIVI MEMESGPARCA NO PARCA NO
PRO-200-16-K
GTiSHD PRO-200-18-K PRO-315-K
PRO-200-20-K
PRO-205-085-K
PRO-305-085-10-K
PRO-205-10-K
PRO-205-12-K
PRO-305-12-14-K
GTiP HD PRO-205-14-K
PRO-200-16-K
PRO-200-18-K PRO-315-K
PRO-200-20-K

NOT: Sivi memesi veya sivi ignesini degiGirirken, her ikisini birlikte degiQirin. 18 — 20 Nm (13-15 ft-Ibs) tork ile
sikin. Sivi memesini a@ri1 sikmayin. Tabancayla birlikte verilen SN-28 10mm Anahtarini kullanin ve bir tork anahtari

ile kontrol edin.

14
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Olasi Kullanim Sorunlarini Giderme

DURUM NEDEN YAPILACAK GgIEM
Ust veya alt Boynuz delikleri tikali. Temizleyin. Metalik olmayan bir
agirlikli taraki parca ile tikanikligi agin.

Sol veya sag agirlikli tarak

Sivi memesinin st veya alt
kisminda tikanma.

Ba@ik ve/veya meme yuvasi Kirli.

Sol veya sag taraftaki catal delikleri
tikal.

Sivi memesinin sol veya sag
tarafinda pislik.

Temizleyin.

Temizleyin.

Temizleyin. Metalik olmayan bir
parca ile tikanikligi agin.

Temizleyin.

Ust-agir, alt-agir, sag-agir ve sol-agir tarak sorunlari igin gdziimler:

1. Tikanikligin hava ba@iginda mi, yoksa sivi memesinde mi oldugunu belirleyin. Bunu bir test piskirtme taragi
yaparak, belirleyebilirsiniz. Daha sonra, ba@idi yarim tur dondiriin ve bir baGka tarak puskirtiin. Hata tersine
donerse, tikaniklik hava ba@iginda demektir. Hava ba@igini daha 6nce anlatildidi gibi temizleyin. BaQiktaki orta
delik acili@nda kurumuGboya olup olmadigini da kontrol edin ve varsa ¢ozelti ile yikayarak temizleyin.

2. Hata tersine donmezse, tikaniklik sivi memesinde demektir. Memeyi temizleyin. Sorun devam ederse,

memeyi yenileyin.

Merkez Pistole ayar valfi gcok diGik Dogru taragi elde etmek igin saatin
agirlikli tarak ayarlanmiG aksi ydnunde dondurin.
Piskirtme basinci gok duGik. Basinci arttirin.
Malzeme ¢ok kalin. Dogru kivami tutturmak igin
malzemeyi inceltin.
Ayrik Hava basinci ¢ok yuksek. Regulatér veya tabanca sapinda
puskirtme azaltin.
taragi

Sivi ayar digmesi ¢ok fazla
dondurdlmuG

Pistole ayar valfi gok yiksek
ayarlanmiG

Dogru taragi elde etmek igin saatin
aksi yoninde déndurdn.

Dogru taragi elde etmek i¢in saatin
aksi yoninde déndurdn.

Sarsintili veya titre@mli piskirtme

)
=
F.

L

GevGk veya arizali sivi
memesi/yuvasi

Gev(@k veya kirik ba@ik sivi emzigi
Malzeme seviyesi ¢ok duGik

Kap cok fazla egildi

Sivi kanalinda tikanikhk

GevGek sivi ignesi paket somunu

Hasar gormiGsivi ignesi paketi

Sikin veya degi@irin

Sikin veya ba@igi degiQirin
Yeniden doldurun

Daha dik tutun

Cozelti ile temizleyin

Sikin

Degi@irin

BaQikta boya kabarciklari

Sivi memesi siki degil.

Sivi memesi siki degil. 14—16 Nm
(10-12 ft-Ibs) Olgustinde sikin.

15
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Olasi Kullanim Sorunlarini Giderme (devam)

BaQik kapagindan sivi siziyor veya
damhiyor

BaQ@ik kapagi gev@k.

BaQ@ik Kapagi Contas| Zarar
GormuaQar.

Havalandirma deliginden sivi
siziyordur.

Gti veya yerine oturtun.

Ba@ik Kapagi Contasini temizleyin.

Damlatmaz D@aframi temizleyin.

Yetersiz puskirtme taragi

Yetersiz malzeme akiQ@

BaQ@ik kapagindaki havalandirma
tikah

Dudik puskirtme hava basinci

Sivi ayar digmesini dondurin veya
daha buyulk boyutlu bir sivi memesi
ile degiGirin

Kapag! temizleyin ve
havalandirmadaki tikanikligi agin

Hava basincini arttirin ve
tabancayi tekrar dengeleyin.

AQri puskurtme

Hava basinci ¢ok yuksek.

Tabanca ¢ali@na yuzeyinden gok
uzakta.

Hava basincini du@irdn.

Dogru mesafede kullanin.

Kuru plskirtme

Hava basinci ¢ok yuksek.

Tabanca ¢ali@na yuzeyinden ¢ok
uzakta.

Tabanca ¢ok hizli hareket ettiriliyor.

Sivi aki@ ¢ok duGik.

Hava basincini du@irdn.

Dogru mesafede kullanin.

YavaGhareket ettirin.

Gge ayar vidasini déndiiriin veya
daha buyulk boyutlu bir meme
kullanin.

Paket somunundan sivi
siziyor

Paket veya Sivi @nesi aGnmiG

DegiQGirin.

Tabancanin 6éninden sivi siziyor
veya damhyor

Sivi memesi veya sivi ignesi
a@nmiGveya hasar gérmuG

Sivi memesinde yabanci madde.

Sivi ignesi kirli veya igne paketinde
sIkiGniG

YanhGboyutlu sivi ignesi veya sivi
memesi.

Sivi memesi ve sivi ignesini
degdiGirin.
Temizleyin.

Temizleyin

Sivi memesi ve sivi ignesini
degiGirin.

Kaymalar ve egilmeler

Malzeme aki@ cok fazla.

Malzeme ¢ok ince.

Tabanca bir agida egildi veya ¢ok
yavaGhareket ediyor.

Sivi ayar dugmesini saat yénunde
déndurun veya daha kiguk boyutlu
bir sivi memesi ve sivi ignesi
kullanin.

Kari@mi dogru hazirlayin veya ince
boya uygulayin.

CaliQ@rken tabancayi dogru agida
tutun ve tabanca kullanma
tekniginizi dizeltin.
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