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Prehlasenie o zhode ES
ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK, ako vyrobca striekacej pistole
model GTi-PRO a PRi-PROprehlasuje na vlastnd zodpovednost, Ze zariadenie, na ktoré sa vztahuje
tento dokument, je v stlade s nasledujacimi normami alebo normativnymi dokumentmi:

BS EN 292-1 CAST 1 a 2: 1991, BS EN 1953: 1999 a tym spifia poziadavky na ochranu uvedené
v smernici Rady 98/37/ES vztahujlce sa na smernicu o bezpec¢nosti strojov a

EN 13463-1:2001, smernicu Rady 94/9/ES vztahujldcu sa na zariadenia a ochranné systémy
uréené na pouzivanie v potencialne vybusnych atmosférach s Groviiou ochrany Il 2 G X.
Tento vyrobok spifa aj poZiadavky EPA PG6/34. Potvrdenia o G&innosti prevodu su k dispozicii na

ozZiadanie.
P EAN I

B. Holt, viceprezident
31. januar 2008

Spolo¢nost ITW Finishing Systems and Products si vyhradzuje pravo menit Specifikacie
zariadenia bez predchadzajuceho oznamenia.

Cisla dielov
Striekacie pistole GTi Pro dostat oznagené ako alebo (EIL/EaVRY .
Systém oznacovania ako zakladny nater a priehfadny néater je kvoli lahkej identifik&cii
striekami. K&d objednavania striekacej pistole GTIPRO je:

napriklad GTIPRO-T2C-13, kde

T2 = T2 vzduchovy uzéaver; alternativy st H1, T1
C = Pistol pre priehlfadny nater; alternativou je B pre zakladny
13 = Tryska 13; alternativami su 12 alebo 14
Kéd objednavania striekacej pistole PRIPRO  [ZIRIITTIEIR! je:
napriklad PRIPRO-P1P-16, kde
P1 = Vzduchovy uzaver P1
P = Striekacia pistol pre zékladny nater
16 = Tryska 16; alternativami su 1.4, 1.8, 2.0 alebo 2.5

Funkény opis

Této striekacia piStol GTi Pro je piStolou profesionélnej kvality navrhnutd s vysoko objemovou,
nizkotlakovou technolégiou (HVLP) alebo technolégiou Trans-Tech® vyhovujicou EPA.
Striekacia pistol pre zékladny nater Pri PRO pouZiva iba technolégiu Trans-Tech®. Technoldgia
HVLP znizZuje prestreknutie a obmedzuje tlak vzduchového uzaveru na 0,7 baru (10 psi). Trans-
Tech® vyhovuje EPA dosahovanim Géinnosti prenosu nad 65 %.

DOLEZITE: Tieto striekacie pistole st vhodné na pouzivanie s naterovymi hmotami na baze
vody a na baze rozpustadla. Tieto piStole nie su uréené na pouzivanie s vysoko korozivnymi
alebo abrazivnymi materidlmi a ak sa pouzivaju s takymito materialmi, musi sa oCakavat, Ze sa
zvySia poziadavky na Cistenie a/alebo vymenu dielov. Ak existuju pochybnosti o vhodnosti
konkrétneho materialu, skontaktujte sa s vasim distribatorom pre spolo¢nost’ DeVilbiss alebo
priamo so spolo¢nostou DeVilbiss.

POZNAMKA: Téato pistol sa neméa pouzivat s rozpustadlami na baze halogénovanych
uhlovodikov alebo Cistiacimi prostriedkami ako je ako 1,1,1,-trichloretan alebo metylénchlorid.
Tieto rozpustadlda mézu reagovat’ s hlinikovymi komponentmi v tejto pistoli a nddobe. Reakcia
sa moze stat prudkou a méze viest k vybuchu zariadenia.
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Obsah supravy (vSetky modely)

GTi PRO alebo PRI PRO striekacia pistol so
samospadovym privodom

1 | KM€ (10 mm a 14 mm A/F)

1 | GFC nadobka so samospadovym privodom

1 | Nastrény klué/skrutkovaé s plochou ¢epelou

1 | Filter nadobky

1 | Cistiaci Stetec

1 | Suprava 4 farebnych identifikaénych krazkov

1 | Servisny navod

KonStrukéné vlastnosti

1 Vzduchovy uzaver (poniklovana mosadz kvoli dih3ej 10 Nastavenie vzduchu ventilatora (plynula
trvanlivosti) regulacia ventilatora pre kruhové striekanie)

2 Pridrziavaci kriZzok vzduchového uzaveru (umoznuje 11 Nastavenie kvapaliny (plynula regulacia
lahké ota¢anie vzduchového uzaveru) objemu kvapaliny)

3 Kvapalinova tryska (idealna pre systémy vrchnych 12 Odstranitelna striekacia hlava (pre dihu
naterov automobilov) Zivotnost pistole)
Kvapalinova ihla (drazkovany driek pre lahké Zamenitelny farebny identifikacny systém

4 . . 13 . s
odstranenie) (4 dodané farebné krazky)
Privod kvapaliny (zavit 3/8 BSP — akceptuje systém Anodlzovgne,, kované hI|n|k9ye teleso p|§tgle

5 . o2 e . L 14 | (ergonomické, dobre vyzerajuce a trvanlivé,
nadobky DeVilbiss a va¢sinu inych systémov nadobiek) , v

lahko sa Cistiace)

6 Privod vzduchu (univerzalny zavit, akceptuje G 1/4 15 500 cm® acetalova nadobka (fahko sa éistiaca,
a 1/4 NPS) antistatickd)

7 Samonastavovacie tesnenie ihly (pre prevadzku bez 16 Veko nadobky s odvzdusriovacim otvorom bez
poruch) odkvapkévania (zabrariuje odkvapkavaniu)

L A . Vzduchovy ventil (konStrukcia pontka malu
8 | Spust (ergonomicka kvéli pohodliu) 17 taznd silu a nizky pokles tlaku).
9 | Kolik a skrutka spuste (konstrukcia pre fahki vymenu) | 18 | PiStol je akceptovatelna pre aplikacie na baze
vody a na baze rozpustadla

KonStrukéné materialy

Teleso pistole

Anodizovany hlinik

Vzduchovy uzaver

Poniklovana mosadz

Kvapalinova tryska, kvapalinova ihla, privod kvapaliny, kolik
spuste

Nehrdzavejlca ocel

Striekacia hlava

Anodizovany hlinik

Pruziny, prichytky, skrutky

Nehrdzavejuca ocel

Tesnenia, tesniace vlozky

Odolné proti rozpustadiu

Spust

Pochromované ocel

Privod vzduchu, vlozka telesa, teleso ventilu rozpraSovaca,
matica vzduchového ventilu, pridrziavaci krdzok
vzduchového uzaveru, gombiky

Pochromovana mosadz

Zostava vzduchového ventilu

Nehrdzavejuca ocel, HDPE

Specifikécia a technické Gdaje

Pripojenie dodavky vzduchu

Univerzalny 1/4" BSP a 1/4" NPS vonkajSi

Maximalny staticky tlak privodu vzduchu

P1 =12 barov (175 psi)

Vstupny tlak vzduchu pistole pre HVLP (H1) a Trans-Tech®
(T1 T2 a P1) so spustenou pistolou

2,0 barov (29 psi)

Pripojenie dodavky kvapaliny 3/8" BSP
Prevadzkova teplota 0 aZz 40°C (32 aZ 104°F)
Hmotnost pistole (iba pistol) 5859

(s nadobkou) 768 g
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/\ BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

Poziar a vybuch

Rozpustadla a naterové hmoty sa mozu pri striekani lahko vznietit alebo zapalit. VZDY
si pozrite pokyny dodavatela naterovych hmoét a karty bezpeénostnych adajov pred
pouzivanim tohto zariadenia.

PouZivatelia musia dodrziavat vSetky miestne a celoStatne praktické manualy
a poziadavky poistovacej spolo¢nosti, ktorymi sa riadi vetranie, poZiarne bezpecnostné
predpisy, prevadzka a udrziavanie poriadku na pracoviskach.

Toto zariadenie, ako je dodané, NIE je vhodné na pouZzivanie s halogénovanymi
uhlovodikmi.

Staticka elektrina sa méze vytvarat kvapalinou a/alebo vzduchom prechadzajiucim cez
hadice, postupom striekania a Cistenim nevodivych dielov utierkami. Aby sa zabranilo
zdrojom vznietenia zo statickych vybojov, musi sa udrziavat spojenie so zemou
k striekacej pistoli a inym pouzivanym kovovym zariadeniam. Je velmi dblezité, aby sa
pouzivali vodivé vzduchové a/alebo kvapalinové hadice.
Osobné ochranné prostriedky

Toxické vypary — pri nastriekani mézu byt niektoré materialy jedovaté, drédzdivé alebo
inak Skodlivé zdraviu. Vzdy si precitajte vSetky etikety, karty bezpeénostnych udajov
a dodrziavajte vSetky odporucania pre materidly pred striekanim. Ak méate pochybnosti,
skontaktujte sa s dodavatefom materialu.

Vzdy sa odporuc¢a pouzivanie dychacich ochrannych prostriedkov. Typ zariadenia musi
byt kompatibilny so striekanym materialom.

> B

>

@ Pri striekani alebo Cisteni striekacej piStole vZzdy pouZivajte ochranu odci.
@ Pri striekani alebo Cisteni zariadenia sa musia nosit rukavice.

Skolenie — pracovnikom sa musi poskytnit primerané 3kolenie z bezpeéného pouZivania
striekacieho zariadenia.

Nespravne pouZzivanie
Nikdy nenamierte striekaciu pistol na ktorukolvek Cast tela.
Nikdy neprekro¢te maximalny odporucany bezpecny prevadzkovy tlak pre zariadenie.
Namontovanie neodporucanych alebo neoriginalnych nahradnych dielov méze vytvorit' rizika.
Pred Cistenim alebo udrzbou musi byt vSetok tlak izolovany a uvolneny zo zariadenia.
Vyrobok Cistite pomocou stroja na umyvanie pistoli a po ocisteni by sa mal okamzite vybrat' a
osusit. PredlZené vystavenie Cistiacim roztokom méze sposobit poskodenie vyrobku.
Hladiny hluku

Akusticky vazena hladina hluku A striekacich pistoli m6ze prekrocit 85 dB(A) v zavislosti

od pouzivaného nastavenia. Podrobnosti o skutoénych hladinach hluku su k dispozicii
@ na poziadanie. Odporuca sa, aby sa pri striekani vzdy pouzivali chrani¢e sluchu.

Obsluha

Striekacie zariadenie, ktoré pouziva vysoké tlaky, méze podliehat spatnym silam. Za urcitych
okolnosti mézu takéto sily spdsobit opakované zranenia obsluhy spésobené namahou.
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ZOZNAM DIELOV

Rg':' OPIS C.DIELU |MN. Rg':' OPIS C.DIELU | MN.
1 Prlgr2|avaC| krdzok vzduchového ) 1 31 | K63 vzduchového ventilu ) 1
uzaveru
2 |Klzny krdZok - 1 32 |Tanier vzduchového ventilu ) 1
3 | Vzduchovy uzaver - 1 33 | Pruzina vzduchového ventilu ) 1
4 | Prichytka vzduchového uzaveru JGA-156-K5 1 34 \?;c]itlitlnupruzmy vzduchového i 1
5 | Tesnenie pridrziavacieho krazku - 1 35 | Tesnenie vzduchového ventilu SN-34-K5 1
. , 36 |Zostava vzduchového ventilu SN-402-K
6 | Vzduchovy uzéver a krdzok Pozri tabufku 1 1
y na str. 13 37 Skrutka kolika spuste
(T20 TORX)
e . 38 |Spust - 1
7 Prlgr2|avact| kruzo_k vzduchového PRO-405-K 1
uzéaveru a tesnenia *39 | Kolik spuste ; 1
. . Pozri tabulku 2 , . .
8 |Kvapalinova tryska na str. 13 40 |Suprava spuste, kolika a skrutky | SN-21-K 1
Striekacia hlavica 1 41 |Zatka 1
x1p | Tesnenie striekacej hlavice SN-18-1-K2 1 42 | Privod vzduchu SN-40-K 1
(suprava 2)
Striekacia hlavica a tesniaca Suaprava farebnych
11 stprava SN-17-1-K L 43 identifikagnych krazkov (4 farby) SN-26-K4 L
*12 | Tesnenie vloZky telesa 1 44 | Ventil prietoku vzduchu PRO-411-K 1
13 |Vlozka telesa 1 45 | Poistny krazok 1
14 |VloZka telesa a tesnenie SN-6-K 1 46 |Hlava ventilu - 1
15 |Kvapalinové ihla Pozri tabufku 2 1 47 |Podlozka - 1
na str. 13
*16 |PruZina ihly 1 48 |Teleso ventilu - 1
*17 | Sedlo pruziny ihly 1 49 | Driek ventilu - 1
18 | Gombik na nastavovanie kvapaliny - 1 50 |Vychylovaci plech SN-41-K 1
19 G,Omb'k na rjgstavovam% kvapaliny, PRO-3-K 1 51 |Suprava gravitacnej nddobky GFC-501 1
sUprava pruziny a podlozky
*20 |Prichytka ] 2 || 52 |Vekonakontroluodkvapkavania |Gre oy | g
(suprava piatich)
21 |Teleso ventilu rozpraSovaca . 1 53 | Veko gravitaénej nadobky GFC-402 1
*22 | Tesnenie ventilu rozpraSovaca ) 2 54 | Gravitaéna nadobka 1
23 | Nastavovaci gombik ventilu ] 1 || 55 |Filter KGP5K5 | 1
rozpraSovacéa
*24 | Kolik ventilu rozpraSovaca i 2 56 Serv_lsny hastroj vzduchoveho - 1
ventilu
25 | Zostava ventilu rozpraSovaca PRO-402-K 1 57 | Nastrény klaé SPN-8-K2 1
*26 | Tesnenie ihly - 1 58 | Suprava kolika a skrutky SN-405-K5 1
*27 | PruZina tesnenia - 1 SERVISNE DIELY
28 |Matica tesnenia - 1 | | SUprava na opravu striekacej pistole PRO-415-1
(zahfa poloZzky oznagené *)
Tesnenie, pruzina a slUprava matice A4 Slprava tesnenia a kolika, sUprava o
29 tesnenia SN-404-K 1 piatich (polozky 20, 22 a 24) GTI-428-K5
30 |Teleso vzduchového ventilu - PrisluSenstvo si pozrite na strane 13
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INSTALACIA

Kvoli maximalnej G¢innosti prenosu nepouzivajte
vacsi tlak, ako je potrebny na rozpraSovanie
materialu, ktory je nanasany. POZNAMKA: ked’ sa
pouZziva nastavenie H1, HVLP, neprekrocte
vstupny tlak 2 bary.

1. Pistol pripojte k Cistému privodu vzduchu bez

vihkosti a oleja pomocou vodivej hadice
s vnatornym priemerom aspori 8 mm.

POZNAMKA
V zavislosti od dizky hadice sa méze pozadovat
VACSi vnatorny priemer. Na rukovat pistole
inStalujte tlakomer vzduchu. Ked je pistofl
spustend, nastavte regulovany tlak na 2,0 baru.
rozpraSovanie nanaSaného materialu. Nadmerny
tlak vytvori dodato¢né prestrieknutie a znizi
ucinnost prenosu.

POZNAMKA
Ak sa poZaduju rychle pripojovacie spojky,
pouzite iba rychle pripojenia s vysokym
prietokom schvalené pre pouzivanie s HVLP. Iné
typy nebudu dodavat dostatok vzduchu pre
spravu prevadzku pistole.

POZNAMKA
Ked sa na vstupe piStole pouziva ventil na
nastavovanie vzduchu, pouzite digitalny
tlakomer DGI-501 barov. Niektoré konkurenéné
nastavovacie ventily maju znacny pokles tlaku,
ktory mbze nepriaznivo ovplyvnit vykon
striekania. Digitalny tlakomer DGi ma minimalny
pokles tlaku, ¢o je dblezité pre striekanie HVLP.

2. Pripevnite gravitatnu zasobnu nadobku k vstupu
materialu.
POZNAMKA
Pred pouzivanim pistole ju preplachnite
rozpustadlom, aby ste zabezpedili, Ze prechody
pre kvapalinu budu cisté.

PREVADZKA

1. ZmieSajte naterovi hmotu podla pokynov
vyrobcu a hmotu precedte.

2. Naplite nddobku maximalne 20 mm pod jej vrch.
NEPREPLNTE JU.

3. Pripevnite veko nadobky.

4. Otocte gombikom na nastavovanie kvapaliny
(18) v smere hodinovych ruciciek, aby ste
zabranili pohybu kvapalinovej ihly.

5. Otocte nastavovacim gombikom ventilu

rozpraSovaca (23) proti smeru hodinovych

ruciCiek, aby bol Uplne otvoreny.

Nastavte vstupny tlak vzduchu na 2,0 baru.

Otocte gombikom na nastavovanie kvapaliny

proti smeru hodinovych rugiciek, kym sa

neukaze prvy zavit. pramienok.

8. VyskuSajte striekanie. Ak je néater priliS suchy,
znizte prietok vzduchu zniZenim vstupného tlaku
vzduchu.

9. Ak je nater prili§ vihky, znizte prietok kvapaliny
otd€anim gombika na nastavovanie kvapaliny
(18) v smere hodinovych rugiciek. Ak je

No

rozpraSovanie priliS hrubé, zvyste vstupny tlak
vzduchu. Ak je prili§ jemné, znizte vstupny tlak.

10. Velkost vzoru sa m6ze zmensSit otd€anim
gombika ventilu rozpraSovaca (23) v smere
hodinovych ruciciek.

11. PiStol drzte kolmo na striekany povrch. Pohyb do
obluku alebo naklananie méze spodsobit’
nerovhomerny nater.

12. Odporacana vzdialenost striekania je 150-

200 mm.

13. Najprv nastriekajte okraje. Kazdy zaber sa musi
prekryvat minimalne o 75 %. PiStolou pohybujte
konStantnou rychlostou.

14. Ked sa pistol nepouziva, vzdy vypnite privod
vzduchu a uvolnite tlak.

PREVENTIVNA UDRZBA
A CISTENIE

Aby ste vycistili vzduchovy uzaver a kvapalinovu
trysku vycistite vonkajSok pomocou Stetca s tuhymi
Stetinami. Ak je to potrebné, vy istite otvory uzaveru
pomocou stebla metly alebo Spéaradla. Ak sa pouziva
dr6t alebo tvrdy nastroj, musi sa davat velky pozor,
aby sa zabranilo poSkrabaniu alebo vytvoreniu ostrin
na otvoroch, o méze spdsobit’ deformovany spdsob
striekania.
Aby ste vycistili kvapalinové prevody, odstrarite
prebyto¢ny material z nadobky a potom preplachnite
pistol preplachovacim roztokom. VonkajSok pistole
poutierajte navihéenou utierkou. Nikdy ho Uplne
neponorte do rozpustadla ani do Cistiacich roztokov,
pretoze toto Skodi mazadlam a zZivotnosti striekacej
pistole.
POZNAMKA

Ked sa vymieria kvapalinova tryska alebo
kvapalinova ihla, vymienajte ich zaroven. Pouzivanie
opotrebovanych dielov méze spdsobit’ unikanie
kvapaliny. Pozrite si stranu 13, tabulku 2. Zaroven
vymente tesnenie ihly. Kvapalinovua trysku utiahnite
krdtiacim momentom 14-16 Nm. Neutiahnite ju prili§
silno.

UPOZORNENIE
Aby ste zabranili poSkodeniu kvapalinovej trysky
(8) alebo kvapalinovej ihly (15), dajte pozor, aby
ste bud' 1) potiahli spust’ a drzali ju pri utahovani
alebo uvolnovani kvapalinovej trysky alebo 2)
vyberte gombik na nastavovanie kvapaliny (18)
aby ste uvoPlnili tlak pruziny proti prstencu ihly.

UPOZORNENIE
DOLEZITE — gravitaéna nadoba je vyrobena zo
Specialnych antistatickych materialov, ale je stale
dolezité zabranit’ vzniku statickych nabojov.
Nadoba sa nesmie €istit’' alebo triet’ suchou
utierkou alebo papierom. Staticky naboj sa mo6ze
vytvorit’ trenim, ktory pri vybiti voéi uzemnenému
objektu méze vytvorit’ zapalni iskru a méze
spOsobit’ vznietenie pér rozpustadla. PouZivajte
iba navih€enu utierku alebo antistatické utierky,
ak sa pozaduje ruéné ¢istenie v rdmci
nebezpeéného priestoru.
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Vymena a udrzba dielov

POKYNY PRE VZDUCHOVY VENTIL

Servis vzduchového ventilu
Do6vody na servis vzduchového ventilu:

10.

11.
12.

A) Vzduchovy ventil nefunguje spravne (asi potrebuje
vycistit)
B) Bezna udrzba

C) Vzduch unika (odporaca sa vymena, pozri str. 10)
Vyberte spist pomocou dodaného nastroja (SPN-8)

alebo nastréného kla¢a T20 (pozri obr. 1 a 2).

Odskrutkujte vzduchovy ventil pomocou klu¢a SN-28
(14 mm) (pozri obr. 3).

Vzduchovy ventil vyberte uchopenim za driek (pozri
obr. 4).

Vyberte pruzinu so sedlom pruziny (pozri obr. 5).

NEVYBERAJTE ZADNE TESNENIE (35) Z TELESA
PISTOLE (pozri obr. 6).

NEVYBERAJTE PLASTOVY KOS VENTILU Z TELESA
VZDUCHOVEHO VENTILU, PRETOZE TO MOZE
POSKODIT KOS (pozri obr. 7).

CISTENIE
a. Odstrante vSetky nahromadenia farby (pozri obr. 8).
b. Styri otvory taniera musia byt volné (pozri obr. 9).

c. Driek sa musi volne pohybovat v tanieri (pozri
obr. 10).

d. Driek musi kizat cez otvor ko$a s miernym odporom
(kvdli tesneniu).

e. Zadné tesnenie musi vyzerat Cisté a musi byt na
mieste v otvore (pozri obr. 6).

f. Ak sa Cokolvek z vySSie uvedeného nemébze
napravit, vzduchovy ventil vymerite (pozri vymenu
vzduchového ventilu str. 10).

Vymerite pruzinu zabezpeciac, aby s plastovym nosnym
sedlom iSiel najprv (pozri obr. 5).

Zasunte zostavu vzduchového ventilu do piStole
a opatrene ju posuvajte nad pruzinu a cez zadné
tesnenie (pozri obr. 11).

Zostavu vzduchového ventilu najprv utiahnite prstami
a potom kla€¢om SN-28 (14 mm) (pozri obr. 12 a 3).

Vymernite spust (pozri obr. 2 a 1).

Ak cez pistol unika vzduch, asi bude potrebné vymenit
vzduchovy ventil (pozri vymenu vzduchového ventilu).
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10

Vymena vzduchového ventilu

Dévody na vymenu vzduchového ventilu:

10.

11.

12.

A) Cez pistol unik& vzduch.
B) Vzduchovy ventil nepracuje spravne.

Vyberte spust pomocou SPN-8 alebo nastréného kluca
(T20) dodaného v stprave (pozri obr. 13 a 14).

Odskrutkujte vzduchovy ventil pomocou klu¢a SN-28
(14 mm) (pozri obr. 15).

Vyberte vzduchovy ventil uchopenim za driek (pozri
obr. 16).

Vyberte pruzinu so sedlom pruziny (pozri obr. 17).

Uvolnite zadné tesnenie pomocou servisného nastroja
(56) (pozri obr. 18 a 19).

Vycistite otvory vzduchovych ventilov v telese pistole
pomocou Stetca dodaného v suprave.

N servisny nastroj (56) polozte zadné tesnenie; drazky
musia zapadat’ do tvaru servisného nastroja (pozri
obr. 20).

Zadné tesnenie silno zatla¢te do otvoru az po vystupok
pomocou servisného néstroja (pozri obr. 21 a 22).

Zasunte novu pruzinu zabezpeciac, aby koniec
s plastovym opornym sedlom iSiel ako prvy (pozri
obr. 17).

Do pistole zasurite zostavu vzduchového ventilu
a opatrne posuUvajte nad pruZinu a cez zadné tesnenie
(pozri obr. 23).

Zostavu vzduchového ventilu najprv utiahnite prstami

a potom ju utiahnite kflt¢om SN-28 (14 mm) (pozri
obr. 24 a 15).

Vymerite spust (pozri obr. 14 a 13).
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Vymena a udrzba dielov

TESNENIE IHLY
POKYNY NA VYMENU

13. Spust vyberte pomocou SPN-8 alebo nastréného kiuca
(T20) (pozri obr. 25 a 26).

14. Vyberte z piStole gombik na nastavovanie kvapaliny
a pruzinu ihly so sedlom pruziny (pozri obr. 27 a 28).

15. Z telesa piStole vyberte kvapalinovu ihlu (pozri obr. 29).

16. Uvolnite a vyberte tesniacu maticu pomocou kluca
SPN-8 alebo skrutkovaca s rovnou ¢epelou (pozri obr.
30 a 31).

17. Pri vymene odloZte staré tesnenie a tesniacu pruzinu.
Ak sa tesnenie pouZije znovu, vycistite ho. Vydcistite aj
tesniacu pruzinu a maticu (pozri obr. 32).

18. Znovu namontujte tesnenie (pozri obr. 32). Namontujte
ho do telesa pistole rukou (pozri obr. 33) a potom ho
utiahnite (pozri obr. 30 a 31).

19. Zasunte Gplne kvapalinovu ihlu do telesa pistole
a usadte ju do kvapalinovej trysky (pozri obr. 34).

20. Zasunite pruzinu ihly, sedlo pruziny a gombik na
nastavovanie kvapaliny (pozri obr. 28 a 27). Znovu
namontujte spust (pozri obr. 25 a 26).

21. Naplno stlacte spust piStole a zaskrutkovavajte gombik
na nastavovanie kvapaliny az kym sa nezastavi.
Uvolnite ho o %2 otacky a pistol bude mat piny pojazd
ihly.

22. Spustite niekolkokrat pistol, aby ste overili jej spravne
fungovanie.

VLOZKA NA DODAVKU KVAPALINY
Kvapalinové vlozka a tesnenie NIE sU vymenitelné.
Tieto diely nevyberajte.

Pre tieto diely sa nepoZaduje Ziadna udrzba okrem
pravidelného gistenia.

ZOSTAVA VENTILU ROZPRASOVACA
VYMENA A UDRZBA

Zostava ventilu rozpraSovaca sa mdze vymenit, ak je
poskodena. Vyberte ju pomocou klu¢a SN-28 (14 mm)
(pozri obr. 35 a 36). Vnutorné tesnenie sa mdze vymenit a je
zahrnuté do supravy na opravu pistole GTi PRO.
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Vymena a udrzba dielov

VYMENA TESNENIA STRIEKACEJ
HLAVY

1. Vyberte vzduchovy uzaver a pridrziavaci krazok (pozri
obr. 37).

2. Vyberte gombik na nastavovanie kvapaliny, pruzinu
a sedlo pruziny (pozri obr. 38 a 39).

Z telesa pistole vyberte kvapalinovu ihlu (pozri obr. 40).

R

Vyberte kvapalinovu trysku pomocou kruhového kluca
SN-28 (10 mm) na ¢elnl dosku (pozri obr. 41, 42 a 43).

5. Vyberte striekaciu hlavu (pozri obr. 44).

Vycistite striekaciu hlavu makkym Stetcom (pozri
obr. 45).

7. Vyberte tesnenie striekacej hlavy pomocou malého
skrutkovaca alebo Spica (pozri obr. 46).

8. Pomocou méakkého Stetca vycistite ¢elo pistole, ako aj
striekaciu hlavu, kvapalinovu trysku, vzduchovy uzéver
a pridrziavaci krizok (pozri obr. 47).

9. Umiestnite nové tesnenie striekacej hlavice na prednu
Cast pistole, pricom zabezpecte, aby plocha ¢ast na
tesneni bola zarovnana s plochou ¢astou v pistoli

(pozri obr. 48).

10. Upevnite ¢elnt dosku na striekaciu hlavicu, upevnite
striekaciu hlavicu na teleso piStole, pri¢om zabezpecdte,
aby ploch& ¢ast na spodnej strane striekacej hlavice
spocivala na plochej Casti v telese pistole. Namontujte
kvapalinovu trysku, vzduchovy uzaver a pridrziavaci
krizok. Kvapalinovu trysku utiahnite kratiacim
momentom 14-16 Nm. Kvapalinovu trysku neutiahnite
prilis silno (pozri obr. 44, 43, 42, 41 a 37).

11. Zasunte Uplne kvapalinovu ihlu do telesa pistole
a usadte ju v kvapalinovej tryske (pozri obr. 40).

12. Znovu namontujte pruzinu ihly, sedlo pruziny a gombik
na nastavovanie kvapaliny (pozri obr. 39 a 38).

13. Uplne stlaéte spust pistole a zaskrutkovavajte gombik
na nastavovanie kvapaliny, az kym sa nezastavi.
Uvolnite ho o %2 otacky a piStol bude mat piny pojazd
ihly.

14. Spustite niekolkokrat pistol, aby ste overili jej spravne

fungovanie.
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Vymena a udrzba dielov

Tabulka 1 — Vzduchové uzéavery

STRIEKACIA | CISLODIELU | TECHNOLOGIA ZNACKA NA ODPORUCANY PRIETOK
PISTOL PRE VZDUCHOVOM | VSTUPNY TLAK | VZDUCHU
VZDUCHOVY UZAVERE (bary) (I/min), 2 bary
UZAVER

PRO-100-H1-K | HVLP H1 2,0 450

GTi PRO PRO-100-T1-K | TRANS-TECH® T1 2,0 280

PRO-100-T2-K | TRANS-TECH® T2 2,0 350

PRIPRO PRIPRO-100- | TRANS TECH® P1 2.0 300

POZNAMKA: Pri odstrariovani vzduchového uzaveru z pridrziavacieho krazku neodstrarite kizny krazok (2) alebo
tesnenie pridrziavacieho krazku (5) z pridrziavacieho krizku. M6ze dojst k poSkodeniu dielov. Klzny krazok

a tesnenie pridrziavacieho krazku nie su k dispozicii ako ndhradné diely. Diely iba poutierajte docCista a a znovu ich
zmontujte s novym alebo vycistenym vzduchovym uzéaverom.

Tabulka 2 — Rozsah kvapalinovej trysky a kvapalinovej ihly

C. DIELU
KVAPALINOVEJ
TRYSKY

PRO-200-12-K
PRO-200-13-K
PRO-200-14-K
PRIPRO-210-14-K
PRIPRO-210-16-K
PRIPRO-210-18-K
PRIPRO-210-20-K
PRIPRO-210-25-K

STRIEKACIA PISTOL C. DIELU

KVAPALINOVEJ IHLY

GTi PRO PRO-300-K

Pri PRO PRIPRO-310-K

POZNAMKA: Pri vymene kvapalinovej trysky alebo kvapalinovej ihly ich vymienajte naraz. Utiahnite ich kratiacim
momentom 18 — 20 Nm. Neutiahnite ich prili§ silno. Pouzite kfi¢ SN-28 dodany s piStolou a skontrolujte pomocou
momentového kluca.

DOLEZITA POZNAMKA: Spi¢ky alebo vzduchové uzavery GTi PRO a PRi PRO NIE SU ZAMENITELNE medzi 2

modelmi. AkykoFvek pokus nasadit’ Spiéky alebo uzavery na nespravnu striekaciu piStof méze spésobit’
poskodenie dielov telesa striekacej piStole a urobit’ zaruku neplatnou.
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Odstranovanie moznych problémov pri prevadzke

STAV

PRICINA

NAPRAVA

Husty horny
alebo dolny
nater

Husty pravy alebo lavy nater

Rohové otvory su upchané.
Prekazka na vrchnej alebo spodnej
kvapalinovej tryske.

Sedlo uzaveru a/alebo trysky je
znecistené.

Lavy alebo pravy rohovy otvor je
upchany.

Nedistota na lavej alebo pravej
strane kvapalinovej trysky.

Vycistite. RozSirte nekovovym
hrotom.

Vycistite.

Vydistite.

Vycistite. RozSirte nekovovym
hrotom.

Vycdistite.

Néapravné opatrenia pre husty horny, husty spodny, husty pravy a husty Favy nater:

1. Zistite, ¢i vo vzduchovom uzéavere alebo kvapalinovej tryske nie je prekazka. Urobte to skiSobnym
nastriekanim nateru. Potom otoéte uzaverom o polovicu otacky a nastriekajte dalSi nater. Ak sa chyba obrati,
prekézka je vo vzduchovom uzéavere. Vzduchovy uzaver vycistite podla predchadzajicich pokynov. Skontrolujte
aj vysusenu farbu vnatri centralneho otvoru uzaveru; odstrante ju preplachnutim rozpastadlom.

2. Ak sa chyba neobréti, je v kvapalinovej tryske. Trysku vycistite. Ak problém pretrvava, trysku vymernite.

Husty
stredny vzor

Nastavovaci ventil rozpraSovaca je
nastaveny prili§ nizko.

RozpraSovaci tlak je prili§ nizky.

Material je prilis husty.

Otocte ho proti smeru hodinovych
ruciciek, aby ste dostali spravny
vZor.

Zvyste tlak.

Zriedte na spravnu hustotu.

Rozdeleny
striekany vzor

Tlak vzduchu je prili§ vysoky.

Gombik na nastavovanie kvapaliny
je otoceny prilis daleko.

Nastavovaci ventil rozpraSovaca je
nastaveny prili§ vysoko.

Znizte ho na regulatore alebo
rukovati pistole.

Otocte proti smeru hodinovych
ruciciek, aby ste dosiahli spravny
vZor.

Otocte v smere hodinovych
ruciciek, aby ste dosiahli spravny
VZOr.

Trhané alebo chvejlce sa
striekane

Uvolnend alebo poSkodena
kvapalinova tryska/usadenie

Uvolnené alebo zlomena
kvapalinova rurka nadoby

Hladina materialu je prilis nizka
Nadobka je vyklopena prili§ daleko
Zataraseny prechod pre kvapalinu

Uvolnena tesniaca matica
kvapalinovej ihly

PoSkodené tesnenie kvapalinovej
ihly

Utiahnite alebo vymerite.

Utiahnite alebo vymerite nadobku.

Znovu naplrite.

Drzte viac vzpriamene.
Preplachnite rozpustadlom.
Utiahnite

Vymerite

14
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Odstrarfiovanie moznych problémov pri prevadzke (pokracovanie)

Bubliny farby v nadobke

Kvapalinové tryska nie je utiahnuta.

Kvapalinova tryska nie je utiahnuta.
Utiahnite ju krdtiacim momentom
14 —16 Nm.

Kvapalina unika alebo kvapka
z veka nadobky

Veko nadobky je uvolnené.
Znecistena nadobka alebo veko.

Popraskana nadobka alebo veko.

Zatlacte ho dnu alebo vymeiite.
Vydistite.

Vymerite nadobku a veko.

Chudobny striekaci vzor

Neprimerany tok materialu.

Zablokovany otvor vo veku nadobky.

Nizky rozpraSovaci tlak vzduchu.

Otocte gombik na nastavovanie
kvapaliny alebo vymente
kvapalinovu trysku za vacsiu.

Vycistite veko a odblokujte otvor.

Zvyste tlak vzduchu a znovu
vyvazte pistol.

Nadmerné prestriekanie

Tlak vzduchu je prili§ vysoky.

Pistol je prili§ daleko od pracovného
povrchu.

Znizte tlak vzduchu.

Nastavte spravnu vzdialenost.

Suché striekanie

Tlak vzduchu je prili§ vysoky.

Pistol je prili§ daleko od pracovného
povrchu.

Pohyb pistole je prilis rychly.
Prud kvapaliny je nizky.

Znizte tlak vzduchu.

Nastavte spravnu vzdialenost.

Spomalte.

Uvolnite nastavovaciu skrutku ihly
alebo pouzite vacsiu trysku.

Kvapalina unikajlca z tesniacej
matice

Tesnenie je opotrebované.

Vymerite.

Kvapalina unikajlca alebo
odkvapkavajuca z ¢ela pistole

Kvapalinové tryska alebo
kvapalinova ihla je opotrebovana
alebo poskoden&

Cudzia latka v kvapalinovej tryske

Kvapalinov4 ihla je znecistend alebo
zadreta v tesneni.

Nespravna velkost kvapalinovej ihly
alebo kvapalinovej trysky.

Vymerite kvapalinovu trysku
a kvapalinovu ihlu.

Vydistite.
Vycistite.

Vymerite kvapalinovu trysku
a kvapalinovu ihlu.

Kvapalina odkvapkavajuca alebo
unikajuca z dna nadobky

Nadobka je na pistoli uvolnena.

Privod kvapaliny do nadobky je
znedisteny.

Utiahnite.
Vycistite.

Slzy a zéaclony

Prili§ silny prad materialu.

Material je prili§ husty.

Pistol je naklonena o ur¢ity uhol
alebo pohyb pistole je pomaly.

Otocte gombik na nastavovanie
kvapaliny v smere hodinovych
ruciCiek, alebo pouzite menSiu
kvapalinovu trysku a kvapalinovu
ihlu.

Spravne zmieSajte alebo naneste
riedky nater.

Drzte piStol v pravom uhle
k povrchu a pouzite spravnu
techniku striekania pistolou.
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PRISLUSENSTVO

v

Digitalny tlakomer

DGi DGI-501-BAR

o3 Stojan pistole GFV-50-F

o

Suprava 50

nadob 600 cm®

p s X o s X .
Krag SN-28-K s _—=—""| MC-1-K50 miesacich

vzduchova H-6065-B (BSP)
H-6065-N (NPS) % ﬁ

Nastrény klue SPN-8-K2 hadica s otvorom
10 mx 8 mm
a s armatdrou ¥4*

b 23 £ S ' :
Obrtlik MPV MPV-60-K3 3 B Sada Styroch MPV-463 83 4 &) B
i -, | armatar QD 1%

Cistiaci Stetec 4900-5-1-K3 —
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